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La pr§sente invention concerne des masses d'etancheite a base de silicones. 
On utilise de plus en plus des masses d'etancheite a base de silicones 

notamment dans le domaine de la construction, par exemple dans la construction 

de fenStres, pour 1 'assemblage d'elements en beton prefabrique et pour Vins- 
5 tallation d*appareils sanitaires. Ces masses d'etancheite contiennent des 

diorganopolysiloxanes comportant des groupes extremes reactifs (dans la plupart 

des cas, des groupes hydroxyles) qui ont des viscosites de 100 h 500 000 cPo. 

Le polym§re de base le plus frequemment employe est le dimethylpolysiloxane. 

En outre, les masses d'etancheite connues contiennent des diorganopoly- 
10 siloxanesS groupes extremes satures (par exemple avec des groupes methyles), 

ces substances 6tant appelees des huiles de silicones, de viscosites comprises 

entre 10 000 cPoa 20°C, et jouant le r61e de plastifiants, 

Ces masses d'etancheite contiennent comme autres composants des agents thixo- 

tropiques tels que des silices pyrogenes a forte dispersion ainsi que des charges 
15 et des pigments, comme du carbonate de calcium (precipite), de la farine de 

quartz, du bioxyde de titane, de I'oxyde ferrique et des substances semblables. 

En outre, on utilise g§neralement des agents adhesifs, par exemple, le tri- 

acfetoxysilane de vinyle, et des stabilisateurs, cormie par exemple, des tamis 

mol6culaires ou egalement des polyglycols. 
20 Enfin, les masses d'etancheite a base de silicones doivent contenir encore 

un agent de reticulation et il est alors recommande d'utiliser en pratique 

notamment les quatre systemes suivants: 

1. ac§toxysi lanes, de preference tri ace toxysi lane de methyl e, 

2. aminosi lanes, de preference methyl tri s(cyclohexyl amino) -si lane et/ou 
25 methyl tri s ( sec . -butyl ami no) -s i 1 ane , 

3. c§toximes, par exemple methyl tris(sec.-butanonoximi)-silane, et 

4. benzamides, par exemple methylethoxybis(N-methyl }-benzamidosilane. 

En plus des agents de reticulation precites, on peut utiliser des accelera- 
teurs, des catalyseurs et des substances semblables, par exemple, du di butyl - 
30 diac§tate d'etain, du dibutyldilaurate d'etain, des complexes organosilanoxy- 
titanes, des amines tertiaires et des substances similaires. 

Les masses d'etancheite initialement plastiques sont preparees a I'ecart 
de I'air et de I'humidite et elles sont introduites dans des recipients fermes 
de fagon etanche a I'air, p. ex. des cartouches en aluminium, en matiere plas- 
35 tique ou en carton enroule. Lors de leur utilisation, les masses d'etancheite 
plastiques, realis^es et emballees de la maniere precitee, sont extirpees du 
recipient ferme de fagon etanche a Vair en operant manuellement ou avec de 
Vair comprime de fagon que, lors d'un libre contact avec I'humidite de I'air 
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environnant, elles foment par reticulation des joints de silicones elastomeres 
sol ides. On connalt egalement des masses de silicones a deux composants qui 
sont uti Usees, par exemple, dans la construction de moules et qui se composent 
d'un organopolysiloxane bifonctionnel , d'un plastifiant, ainsi que d'une faible 
5 quantite d'eau comme premier composant et d'un durcisseur comme second composant, 
Apres melange des deux composants, il se produit le durcissement desire au bout 
d'un temps court. Aussi bien pour des masses a un composant que pour des masses 
a deux composants, I'huil^ de silicones servant de plastifiant n'est chimiquement 
pas liee apres le processus de durcissement et de reticulation, mais elle est 

10 incorporee physiquement au polymere. 

On a dej§ cherche a remplacer la fraction d'huile de silicones, intervenant 
dans de telles masses d'etancheite durcissant sous I'effet de Vhumidite, com- 
pletement ou partiellement par d'autres matieres. Ainsi, par exemple, on a 
propos§ pour remplacer Thuile de silicones, par exemple, des huiles de paraffines, 

15 du di (§thylhexyl )adipate, ainsi que des polybutenes de faible poids moleculaire 
(cf. la demande de brevet en Republique Federale d*Allemagne divulguee sous le 
No. 23 64 856), Ces plastifiants ne sont cependant pas parfaitement compatibles 
avec les organopolysiloxanes, qui servent de matieres de base pour les masses 
d'etancheite, Cela est deja mis en evidence notamment par le fait qu'une addi- 

20 tion de quelques pourcents des plastifiants precit§s provoque une turbidit§ 
ou une apparence laiteuse des polymeres. Cet effet limite les possibilites 
d' application des polybutenes par le fait que: 

1, on ne peut utiliser qu'une quantite relativement faible de diluants, 

2, cette dilution convient evidenment pour des masses pigmentees, mais non 
25 pour des masses transpa rentes. 

Ces inconvenients sont deja connus dans leur principe, et on a pour cette 
raison propose d' utiliser des huiles aromatiques, telles que par exemple de 
r isooctyl benzol ou ses oligomeres, qui sont compatibles avec des polymeres 
de silicones aussi bien avant qu'apres le durcissement. Cependant, ces plas- 

30 tifiants sont volatils, de sorte qu'il se produit deja a des temperatures 

assez elevees une perte en poids tres importante (par exemple de 30% au bout 
de 6 jours a 70°C); simultanement, il se produit un tres fort jaunissement 
lors d'une libre action des intemperies, ou bien sous 1 'effet d'un rayonnement 
ultraviolet, de sorte que ces plastifiants ne pemiettent egalement pas de 

35 remplacer completement les huiles de silicones, bien que ces dernieres soient 

couteuses. ^ 

L' invention a en consequence pour but de fournir un plastifiant tres peu 
volatil et autant que possible incolore, qui soit compatible avec les polymeres 
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de silicones precit§s ainsi qu'avec les huiles de silicones 
Dans le domaine des matieres plastiques et du caoutchouc, on connalt dejS de 
norobreux plastifiants, utilises notamment pour la plastif ication du chlorure 
de polyvinyle et des caoutchoucsnaturel et synthetique. Parmi les plastifiants 
5 les plus avantageux dans le domaine des esters d'acide phosphorique, on peut 
citer, par exemple. le phosphate de tributyle, le phosphate de trioctyle, le 
phosphate de triphenyle, le phosphate de tricrgsyle, le phosphate de trichloro- 
§thyle, le phosphate de diphenyloctyle , le phosphate de di phenyl xylenyle, le 
phosphate de diph§nylcresyle, le phosphate de tributoxy§thyle, le phosphate 
10 de diph§nylisodecyle, et simil aires. 

D'une maniere surprenante, on a trouv§ que, parmi ces plastii^iants connus, 
Tun d'eux, notanment le trioctyl phosphate, convenait parti cul ierement bien 
pour r§soudre les probl&mes d§finis ci-dessus, et apportait simul tanement 
d'autres avantages techniques alors que tous les autres, meme en faibles 
15 quantitfes d'addition, ne sont pas miscibles ou compatibles avec les polym&res 
de silicones. 

L' invention a en consequence pour but de fournir une masse d'etancheitS 
aux silicones a un coniposant, durcissant par action d'humidit§ et a base 
d'organopolysiloxanes comportant des groupes extremes reactifs, de plastifiants 
20 et d'additifs classiques et qui contient comme agents de reticulation des 
acetoxysi lanes, des aminosilanes ou des c§toximes, masse caracterisee en ce 
qu'elle contient comme plastifiants un melange de: 

- 0 a 75% en poids d'huile de silicones, et de 

- 100 a 25% en poids de phosphate de trioctyle. 

25 II est parti cul i&rement avantageux d'utiliser des masses d'§tancheit§ qui 
contiennent de: 

- 25 a 75%, notamment de 25 a 50% en poids d'huile de silicones, et de 

- 75 a 25%. notamment de 75 a 50% en poids de phosphate de trioctyle. 
RapportSe a 100 parties en poids de 1 'organopolysiloxane reactif, la teneur en 

30 plastifiant des masses d'etancheit§ selon 1 'invention peut §tre 

comprise entre environ 10 et 150 parties en poids, alors que, dans les masses 
d'§tanch§it& classiques, on est limit§ a environ 100 parties en poids de plas- 
tifiant pour 100 parties en poids de polymere. 

Avantageusement, on utilise de 20 a 50 parties en poids de plastifiant. pour 
35 100 parties en poids de polymere. 

L' invention a en outre pour objet des masses de moulage aux silicones a 
deux composants,. qui sont a base : 
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a) d*organopolysi1oxanes bifonctionnels , de plastifiants et d'additifs classiques, 
et 

b) de durcisseurs, 

lesdites masses etant caracterisees en ce qu'elle contiennent comme plastifiant 
5 un melange forme de 0 a 75% en poids d'une huile de silicone, et de 

100 a 25% en poids de phosphate de trioctyle. 
Les masses de moulage contiennent de preference de 20 a 50 parties en poids de 
plastifiant pour 100 parties en poids de polymere. 

10 Le phosphate de trioctyle presente de fagon surprenante une tres bonne 

compatibil it§ avec les polysiloxanes; il ne s'agit pas, dans ce cas, d'une 
compatibilite apparente basee sur un indice de refraction identique, car les 
indices donnent lieu a de trop fortes differences: en'effet, des diorganopoly- 
siloxanes avec et sans groupes extremes reactifs ont un indice de 1,405 a 20°C 

15 alors que, par contre, le phosphate de trioctyle a un indice de 1,444 a 20°C. 
La compatibilite est etablie aussi bien avec des organopolysiloxanes 3 groupe- 
ments OH reactifs de viscosites comprises entre 5000 et 500 000 cPoa 20*^0 
qu'a des polysiloxanes non-reactifs (huile de silicones) ' de viscosit6s comprises 
entre 35 et 5000 cPoa 20''C et, en outre, a des organopolysiloxanes phenyl - 

20 substitues, les agents de reticulation ou les combinaison d* agents de reticula- 
tion indiqu§s ci-dessus n* alterant pas la compatibilite. 

Comme agents appropries de reticulation des masses d'gtancheite selon T in- 
vention, il est particulierement judicieux d'employer des acetoxysi lanes, des 
-aminosilanes et des cetoximes (cf. ci-dessus rubriques 1 a 3), alors que des 

25 durcisseurs S base de benzamides donnent de moins bons resultats. On utilise 
environ 2 a 8% en poids d'agent de reticulation, ces valeurs etant rapportees 
au poids total. En considerant le poids du polymere de silicone reactif, la 
teneur en agent de reticulation est comprise entre environ 3 et 10%. 

Pour des masses a deux composants, il s'est avere particulierement appropri§ 

30 d*utiliser comme durcisseurs des melanges de parties en poids identiques de 
silicate d'ethyle (28% de SiO:^), de silicate d'ethyle polymere (40% de SiO^), 
et de dibutyl dilaurate d'etain. En considerant le poids total, on utilise 
environ 0,1 a 10% de ce melange. Avec de tels systemes, il se produit un 
durcissement deja lors du melange des deux composants, de sorte que ceux-ci 

35 presentent une stabilite a I'air lorsqu'ils sont separes. 

Le phosphate de trioctyle presente la faible volatilite desiree et, au 
bout de 24h a 90*^C, les masses d'etancheite ne sont affectees, par exemple, 
que par une perte de poids inferieure a 0,7%. La faible yiscosite, qui est 
seulement d'environ 15 cPoa 20®C, presente, par comparaison a la plus forte 
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viscositfe des huiles de silicones, Tavantage de permettre la realisation de 
masses d'etancheite tres peu visqueuses qui peuvent, par consequent, etre plus 
facilement exprimees de Vemballage correspondant, 

Le phosphate de trioctyle possede d'autres a vantages, a savoir sa combustibilite 
5 reduite et sa plus faible densite qui est de 0,02 g/cm^ a 20^*0 par comparaison 
S la densite des huiles de silicones qui est de 0,97 g/crn^ a 20°C, ce qui se 
traduit a volume egal par une diminution de poids et, par consequent, par une 
^conomie sensible. II est particuli^rement important que le phosphate de tri- 
octyle permette d'obtenir des masses d'etancheite possedant une tres bonne 
10 souplesse 3 basse temperature, ce qui est particulierement interessant notanment 
dans le domaine de la construction. 

Des masses d'etancheite conformes a V invention et qui contiennent comme plas- 
tifiants, en plus des huiles de silicones, jusqu'a environ 50% de phosphate 
de trioctyle, donnent lieu 3 une bonne adherence sur des metaux et sur du verre. 
15 Enfin, une propri§t§ importante en pratique consiste en ce que le module a 100% 
des masses d'etancheite diminue lorsque la teneur en phosphate de trioctyle 
crolt. 

Les rSsultats d§crits ci-dessus n'etaient pas previsibles auparavant. 
D*apr§s le brevet des Etats-Unis d'Amerique No. 26 84 335, on connaissait §vi- 

20 demment des lubrifiants formes de melanges d' huiles de silicones et de phos- 
phates d' alky les contenant de 3 a 10 atomes de carbone dans les radicaux alkyles. 
Cependant, on n' aura it pas pu en deduire que precis^rranent le phosphate de tri- 
octyle, 3 la difference des autres phosphates de trialkyles, constituerait un 
plastifiant particulierement efficace pour des masses d'etancheite aux silicones 

25 d base d'organopolysiloxanes comportant des groupes extremes reactifs et per- 
mettrait d'obtenir dans ces systemes des a vantages impossibles 3 atteindre 
par le passe. 

On peut melanger aux masses d'etancheite selon 1' invention un solvant 
inerte destine a ameliorer la transparence, a abaisser le poids specif ique 

30 et S faciliter rejection du produit. Corrane solvant, on peut employer des 
hydrocarbures aliphatiques et aromatiques, des esters, des cetones et des 
hydrocarbures halogenes en quantites comprises entre environ 0,1 et 10% en poids, 
de preference entre environ 1 et 4% en poids* Une telle addition de solvant 
n'a aucune influence negative sur le durcissement, Vadherence, le module et 

35 les autres proprietes essentielles des masses d'etancheite. La reduction de 
volunte est maintenue dans les limites classiques pour de telles petites addi- 
tions de solvant. 
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En outre, les masses selori V invention contiennent des additifs classiques; 
notanment des agents thixotropiques ainsi que des charges et des pigments. 
Egalement, il est frequemment avantageux d'ajouter des adh§sifs et des stabi- 
lisateurs. 

On va maintenant expliquer de fagon plus detaillee la presente invention 
en reference aux exemples qui vont suivre et qui ont pour but de definir la 
preparation de differentes masses d'etancheite conformes a V invention. 
Dans tous les exemples, on a utilise un melangeur planetaire pouvant §tre mis 
sous vide pour la fabrication des masses d'etancheite a I'ecart de I'air et 
de Thumidite, 

EXEMPLE 1 

On a ajoute 3 43g d'un organopolysiloxane difonctionnel d'une viscosite 
d' environ 50 000 cPo 5 20*^0, lOg d'huile de silicones d'une viscosite de 10 000 cPo 
a 20°C, et 4g de phosphate de trioctyle, et on a melange I'ensemble avec 6g de 
methyl triactoxysi lane. Ensuite, on a melange 5g de silice a forte dispersion et 
32g de carbonate de calcium. Au bout de 10 mn d' agitation sous vide, on a 
ajoute 0,08g de dibutyldiacetate d'etain, puis on a effectue encore une agita- 
tion durant 10 mn sous vide. 

On a obtenu une masse d'etancheite pateuse, coherente, blanche et facile S 
ejecter, qui a ete iimnediatement introduite dans des cartouches, ces dernieres 
etant ensuite obturees de fagon etanche S I'air. Au bout de 6 mois, on a cons- 
tate que la masse d'etancheite §tait stable au stockage. 

Un §chantillon exprime de la cartouche a donne lieu, au bout d' environ 10 mn 
d' exposition a Tair, a la formation d'une peau, et il a durci au bout de 24h 
sur une profondeur de 3 a 5 mm. La masse a donne lieu a une tr§s bonne adherence 
sur le verre, aussi bien avant qu'apres la reticulation; elle a presente une 
durete shore A d'environ 30 unites et n'a produit aucune coloration lors d'une 
irradiation avec une lumiere ul traviolette. 

On a trouve pour le module a 100% une valeur de 3 kg/cm^ et pour 1 ' al longement 
a la rupture une valeur de 400% (eprouvette normal i see), Un control e de migration 
conforme a la Norme allemande DIN 52453 n'a donne aucun resultat negatif. 
Par comparaison a une masse d'etancheite contenant excl usi vement une huile de 
silicones comme plastifiant et ayant, par ailleurs, une structure identique, 
le produit durci a presente une elasticity bien meilleure; 

EXEMPLE 2 

On a modifie la composition de I'Exemple 1 de fagon a separer une masse 
durcissant sous Taction d'amine. A cet effet, on a melange 120g d'un poly- 
siloxane difonctionnel (viscosite d'environ 80 000 cPo a 20°C), 40g d'un 
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polysiloxane difonctionnel (viscosite d' environ 20 000 cPo a 20^C). 30g d'huile 
de silicones (viscosite d'environ 35 cPo a 20°C)> 60g de phosphate de trioctyle 
et 15g de si lice fortement dispersee, et on a brasse le melange jusqu^a ce qu*il 
devienne parfaitement lisse. Ensuite, on a melange 200g de carbonate de calcium 
5 on a i)roduit une reticulation avec 5g de tamis molecul aires de NaS 4 Angstroms. 
Puis, on a incorpore a la masse un melange d' agents de reticulation se composant 
de 5g de m6thyltris(cyclohexylamino)-silane, 
de 15gde m§thyltris{sec.-butylamino)-silane, et 
de Ig d' amine tertiaire. 

10 Apr&s degazage, on a introduit le melange blanc a in si obtenu dans un tube. 

On a d§termin§ la stabilite au stockage, la compatibil ite avec le plastifiant 
(pas d'exsudation) ainsi que les proprietes.connues pour les masses d*etancheit6 
aux silicones. Cette masse d'etancheite s*est egalement caracterisee par une 
61asticit§ parti culierement bonne par comparaison a une autre masse contenant 

15 exclusivement une huile de silicones. 

EXB4PLE 3 

On a produit une reticulation de 28g du polymere de I'Exemple 1 avec 4g 
de phosphate de trioctyle, 8g d'une huile de silicones (viscosite d' environ 
20 1000 cPo a 20*^0), 4g de silice fortement dispers§e, 50g de carbonate de calcium 
et 4g de ro§thyltris-(sec.-butanonoximo)-silane. 

Au bout d'une pferiode de melange d* environ 10 mn, on a ajoute 0,5g de dibuty- 
laurate d'Stain et on a effectue une homogeneisation en operant sous vide 
durant 5 mn. L'essai de cette masse d'§tanch6it§ a fait a nouveau ressortir, 

25 pour toutes les propri§tes contr61§es dans VExemple 1» une compatibil it§ 
avec une masse se composant exclusivement d'une huile de silicones. 
Le module de tels systemes de cetoxime, qui est typiquement §leve par compa- 
raison a celui d'un systeme d'amine conforme § I'Exemple 2 ou a celui d'un 
systemed' acetate conforme a I'Exemple 1, est r§duit de la maniere desiree 

30 par le phosphate de trioctyle. On a trouv§ une durete shore A de 15 unites, 
raais cependant une durete de 30 unites pour un echantillon de comparaison 
contenant exclusivement une huile de silicones. 

On a constate que les masses d'etancheite des Exemples 1 a 3 presentaient, 
sous Taction d'une lumiere ul traviolette la meme stabilite que les echantillons 

35 de comparaison contenant exclusivement une huile de silicones a la place du 
phosphate de trioctyle. 
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EXEHPLE 4 

On a ajoute a la masse d'etanch§ite de I'ExempLe 1, 2% de benzene (fraction 
comprise entre 100 et 140°C), et on n'a pas constate de modifications des pro- 
prietes indiquees* dans VExerapLe 1, y corapris la stabilite au stockage, par 
5 comparaison a celles d'une masse exempte de solvant. 

EXEHPLE 5 

On a prepare une masse de moulage aux silicones B. deux composants* 
Pour produire le premier composant servant de masse de base, on a melange 
10 75g d'un organopolysiloxane difonctionnel (viscosite de 18 000 cPo, a 20*^0), 
15g de phosphate de trioctyle, 
40g de farine de quartz, 
2,5g d'huile de Baysilone 3031 
0,5g d'eau. 

15 On a fonn§ le second composant, § savoir le durcisseur, de parties identiques de 
dibutyl laurate d'^tain, de silicate d'ethyle monomere contenant environ 28% 
de SiOa et de silicate d'ethyle polymere contenant environ 40% de SiO^, 
Apr§s m§lange du premier composant avec 3% de durcisseur, le m§lange a rSagi 
au bout d'un temps de traitement de 2 a Bh, et pendant une periode de 10 a 30h 

20 a la temperature ambiante, pour former une masse elastique moulable. 

On a obtenu une duret6 shore A d' environ 20 unites et une bonne resistance a 
la flexion. Le produit durci n'a presente aucune surface coll ante. 

EXEHPLE 6 

25 A titre de comparaison, on a prepare deux masses d'etancheite en melangeant 

pour chacune d'elles 28,0 parties en poids d'un organopolysiloxane, d'une vis- 
cosite d'environ 80 000 cPo, 4,0 parties en poids d'un organopolysiloxane d'une 
viscosit§ d' environ 20 000 cPo, 36,2 parties en poids de craie, et 5,0 parties 
en poids de bioxyde de titane. 

30 On a en outre incorpore aux masses d'etancheite 0,8 parties en poids de tamis 
moleculaires (4 Angstrdms), et 4,0 parties en poids d'un cyclohexyl amine silane 
ou un melange de 3 parties de sec-butyl amine silane et d'une partie de cyclo- 
hexyl amine silane servant de durcisseur. 

En outre, on a incorpore a la masse d'§tancheite A servant de comparaison, 

35 22,0 parties en poids d'un melange forme de 90,9% en poids d'une huille de 

silicones et de 9,1% en poids de silice (Aerosil), alors qu'on a incorpore a la 
masse d'etancheite B selon T invention 22,0 parties en poids d'un melange forme 
de 45,415% en poids de phosphate de trioctyle, 
de 45,415% en poids d'une huile de silicones, et 

40 de 9,17 % en poids de silice (Aerosil). 
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On a compare entre elles les propriet§s des deux masses d'etancheite, et 
on a obtenu les r^sultats consignes dans le Tableau suivant: 





Propri6t6s contr6L6es 


A 


B 


5 


• Diirete Shore A 


16 


2h 




• QuantitSs ejectees au 
bout de 2k mn 
(3,5 mm, 3 atm, 15 mn 
a 20*^0), en g 




25-30 


10 


• Stockage normal pendant 
3 semaines a la tempe- 
rattire ambiante: 








-aluminium anodise, 
module a \Q0% 


2,1 


3.0 




^verre, module S 100?.. 


2,1 


3,1 



15 Pour Taluminium anodise, la masse A a donn€ lieu a una rupture de coh§sion 

de 60%/40X, et pour 1(? verre a une rupture de cohesion de 35V30%; par contre, 
la masse d'etancheite B selon Vinvention a donne lieu dans les deux cas h une 
rupture de cohesion de 100%. 

Les valeurs indiquees ci-dessus montrent nettement que, lors de I'incorpo- 

20 ration du phosphate de trioctyle, on obtient une amelioration importante de 
propri6t§s. 

Bien entendu, la presente invention n'est nullement limitee aux exemples 
et modes de mise en oeuvre mentionn§s ci-dessus; elle est susceptible de nom- 
breuses variantes accessibles a rhomme de Tart, suivant les applications 
25 envisagfies et sans que Ton ne s'ecarte de T esprit de Vinvention. 
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REVENDICATIONS 

1. - Masse d'etancheite aux silicones a un composant durcissant en presence 
d'humidite et a base d'organopolysiloxanes comportant des.groupes extremes 
reactifs, de plastifiants et d'additifs classiques et qui 'contient des acetoxy- 

5 silanes, des aminosilanes et des cetoximes cotnine agents de reticulation, carac- 
terisee en ce qu'elle contient coniiie plastifiants un melange forme de 0 a 75% 
en poids d*une huile de silicones et de 100 a 25% en poids de phosphate de 
trioctyle. 

2. - Masse d'etancheite selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle 
10 contient, pour 100 parties en poids d'organopolysiloxane, de 10 a 150, et de 

preference de 20 a 50 parties en poids de plastifiant. 

3. - Masse d'etancheite selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce 
qu'elle contient en outre de 0,1 a 10% en poids d'un solvant inerte, 

15 4.- Masse de moulage aux silicones a deux composants a base: 

a) d'organopolysiloxanes difonctionnels, deplastif iants et d'additifs classiques, 
et 

b> de durcisseurs, 

caracterisee en ce qu'elle contient comme plastifiants un melange de 0 a 75% 
20 en poids d'une huile de silicones et de 100 a 25% en poids de phosphate de tri- 
octyle. 

5.- Masse de moulage selon la revendication 4, caracterisee en ce qu'elle 
contient, pour 100 parties en poids d'organopolysiloxane, de 10 a 150, et de 
preference de 20 a 150 parties en poids de plastifiants. 
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